Fassadensysteme

Stabilitit vereint

Leichtigkeit

KoIn. pohltec metalfoam ist mit AFS erstmalig Aussteller auf der
BAU. Bei AFS (Aluminium Foam Sandwich) handelt es sich um
ein flichiges, blechférmiges Material, das aus einem aufge-
schdumten Aluminiumkern besteht, den nach auBen zwei Alumi-
niumdecklagen abschlieBen. Die Deckschichten sind metallisch,
das heiBt ohne Klebemittel mit der Kernschicht verbunden.

Besonders hervorzuheben ist,
dass AFS das einzige Einstoff-Alu-
minium-Sandwichsystem ist und
somit véllig neue Mdglichkeiten
in der Anwendung und Verarbei-
tung ermoglicht. Es kénnen so-
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wohl ebene als auch komplex ge-
formte Sandwichstrukturen her-
gestellt werden.

Fir die Herstellung komplex ge-
formter Sandwichstrukturen wird
das dreischichtige Ausgangsma-
terial zuerst umgeformt und
dann anschlieBend dessen mittle-
re Schicht aufgeschaumt.

Hohe Steifigkeit, wenig Gewicht
AFS-Strukturen zeichnen sich ge-
gentiber herkémmlichen Blech-
strukturen durch eine hohe Stei-
figkeit bei gleichzeitig niedrigen
Gewicht aus. Durch die Einstel-
lung der Materialparameter Kern-
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dicke, Kernporositat und Dicke
der Decklagen ist es mdglich, die
Materialkennwerte des AFS-Bau-
teils anforderungsspezifisch ein-
zustellen.

Vergleicht man AFS-Bauteile mit -

Bauteilen aus konventionellen
Aluminiumblechen, so sind erste-
re bei gleichen Anforderungen
an die Biegefestigkeit der Struk-
tur wesentlich leichter. Neben
dem geringen Gewicht, verfligen
AFS-Strukturen zudem Uber eine
Anzahl weiterer Eigenschaften,
die ihren Einsatz noch attraktiver
machen. Energieaufnahme bei
Verformung, Akustische Isolations-
eigenschaften, Thermische Isola-
tionseigenschaften und Schadens-
toleranz sind hierbei inshesondere
zuU nennen.

Bei der Bearbeitung von AFS-
Produkten kann auf konventio-
nelle aus der Blechbearbeitung
bekannte Verfahren zuriickge-
griffen werden:

e FUr 3D-Strukturen: Tiefziehen,
Stanzen oder Pressen vor dem
Aufschaumen

¢ Beschnitt sowohl vor als auch

nach dem Aufschdumen: Sa-
gen, Laser- oder Wasserstrahl-
schneiden

e Verpressen von Randern oder
Teilregionen des aufgeschaum-
ten Bleches

Fragen der Verbindungstechnik
sind bei Sandwichstrukturen nor-
malerweise immer sehr aufwen-
dig. Nicht so bei AFS. Aufgrund
seines metallischen Charakters
lasst es sich wie herkémmliches
Aluminium verbinden, was erheb-
liche Kostenvorteile mit sich
bringt. So ldsst sich AFS als einzi-
ger Sandwichwerkstoff in eine
SchweiBkonstruktion integrieren.
Hierbei kommen fiir AFS-Struktu-
ren SchweiBen (der Deckbleche),
Schrauben, Nieten und Kleben in
Betracht.

Die verschiedenen Bearbeitungs-
maéglichkeiten wie Umformen,
Sagen, Frasen oder SchweiBen
sowie mdgliche Anwendungsge-
biete finden Sie auf

www.metallbauzeitung.de
unter ,Aktuelles”.
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