AFS-Weiterentwicklung erreicht Serienreife

Aluminiumschaum frisch vom Band

Aluminiumschiiume sind schon seit
40 Jahren bekannt. Du: Entwick-
lung von Alumini -Sand
wich (AFS) der pohltec metalfoam
GmbH begann vor zehn Jahren und
konnte jetzt zur Serienreife ge-
bracht werden.

Bei Al Foam Sandwich (AFS)
handelt es sich um ein fichiges blech-
fiirmiges Material, das aus cinem aufge-
schiumten Aluminiumkern besteht.
Zwei Decklagen aus demselben Stoff
schlieBen diesen nach aufen ab. Sie
sind ohne Klebemittel mit der Kern-
schicht verbunden. Da es ein Einstoff-
Aluminium-Sandwichsystem ist, gibt es
viele verschiedene Miglichkeiten AFS 7
verarbeiten. Beispielsweise kiinnen so-
wohl ebene als auch komplex geformte
Sandwichstrukturen hergestellt werden.

Wo wird er eingesetzt?

Hervorzuheben sind A | hei
denen eine Kombination aus geringem
Gewicht und einem der oben genannten
Vortelle ausschlaggebend ist. In diesem

AFS mit vielen Vorteilen

Zusammenhang stellen sich die Verar-
beitung und das problemlose Einfilgen
von AFS in besiehende Konstruktionen
als sehr vorteilhaft herans.

Als Anwendungsbereiche sind zu nen-
nen:

P Allgemeiner Maschinenbau;

P Transport, Verkehr, Schiffbau;

¥ Luft- und Raumfahritechnik;

» Gebrauchsgiiter;

» Architekiur und Design;

P Geblindetechnik;

» und Sicherheitstechnologie
(Beschuss/Sprengstoffe).

Beispielhaft kann hier die Anwendung
im Kranbereich oder als hochpriizisi-
onsgelrisie Plate genannt werden.

In der Entwicklung sind amorphe Alu-
mininmschaumoberfliichen fiir den In-
nenausbau. Sie wurden erstmals auf der
Bau 2011 gezeigt und stieBen dort anf
groffes Interesse. Diese Art Alumininm-
schaumkachel zeichnet sich durch ein
geringes Gewicht, gute Verarbeitung und
optische Individualitit aus.

Mithilfe von speziellen Fertigungsverfah-
ren kann die pohliec metalfoam GmbH,
Kiln, den AFS in Serie produzieren.

Wie wird AFS gefertigt?
Das auf der Pulvermetallurgie basieren-
de Verfahren besteht aus drei li

Erst im dritten Schritt wird durch Erhit-
zen des dreischichdgen Fabrikats das
Sandwich hergestellt. Bei einer Tempe-
ratr oberhalb 570 Grad beginnt die
mittlere  Schicht aufruschmelzen. Das
vorher emgemischte Titandihydrid setzt

chen Herstellungsschritten.
Als erstes wmi Alumini Iver mit

den angelagerten W: ff frei und es

ht die Sch ruktur. Ober- und

I U . dBS Q 4 'w hlaik vom
di \ufschmelzvorgang unberiihrt und ge-

dem zum Aufsch

Treibmittel Titandihydrid (TiH2) ver-
mischt,

Im zweiten Schritt wird dieses Pulverge-
misch soweit verdichtet, dass es zu Ble-
chen gewalzt werden kann. Diese beste-
hen aus einem Ober- und Unterblech
und einer schilumbaren Lage in der Mit-
te. Vor dem Anfschinmprozess kann
man die Erzeugnisse nicht von einem
herkémmlichen gewalzten Produkt aus
Aluminium unterscheiden.

haum fiir ein B:

Wo gibt es Infos?
Sic interessicren sich fiir besondere
p\-:pekte des AFS oder mnchlrn den Alu-

ben die Form vor.

Hervorzuheben ist, dass der Kern mit
den Decklagen metallisch verbunden ist.
Dies eriiffnet neve einzigartige Anwen-
dungs- und Verarbeitungsmiglichkei-
ten.

Wie wird gearbeitet?

Da AFS ausschlieBlich aus Aluminium
besteht und keinerlei Klebstoffe verwen-
det werden, kann das System wie her-

] ver-

wenden? Dann kisnnen Sie sich direkt an
Dr.-Ing. Hans-Wolfgang Seeliger oder
Christian Keitzl von pohltec wenden. Im
persinlichen Gespriich werden neben
allgemeinen Produktinformationen auch
spezielle Beratungen durchgefiihrt.
Dr.-Ing. Hans-Wolfgang Seeliger

kismmliches Aluminium verarbeitet wer-
den.
Schvmil?.cn gestaltet sich aufgrund des
bilen Sct kernes sogar b ders
einfach und verzugsarm. Durch die Ver-
wendung von handelsiiblichen Legierun-
gen fiir die Decklagen (Al 6082/A1
5005/A1 5754) ist keine Umstellung der
Schweifprozesse notwendig. Alle be-
kannten Schweiff- und Verbindungs-
techniken sind anwendbar.
Frisen, Bohren oder andere Arbeiten
sind ebenfalls problemlos moglich. Be-
sonders der priizise Zuschnitt ist auf-
grund des kompakien Kerns und der da-
mit verbundenen schr guten Stiitzwir-
kung auf die Decklagen miglich.
Was die Umformung von AFS anbelangt,
bietet sich hier aufgrund des metalli-
schen Charakiers ein weites Spekirum
von Anwendungen. Das Produki kann
im Gegi 7u allen bel Sand-
wichstrukturen aus einer ebenen Plane
nachtriiglich kalt und warm umgeformt
werden. Die Warmumformbarkeit bietet
2B. im Rahmen eines Schmiede- oder
Pressprozesses neue Miglichkeiten der
drei-di ional Formgebung.  Fiir
die Ausl und die jung lie-
gen vielfiltige Erfahrungen vor. Hierbei
sind insbesondere die Kernstruktur so-
wie die damit einhergehenden mechani-
schen Kennwerte 7u beachten. Hinsicht-
lich der Wirtschaftlichkeit sind AFS-Plat-
ten um ca. 15-20% teurer als herkfmm-
liche Sandwichplatten. Dieser vermeint-
liche Kostennachteil wird durch die bes-
sere Verarbeitbarkeit und die nutzbaren
Vorteile mehr als ansgeglichen.
Eigenschaften des Materials sind:
P geringes Gewicht,
» hohe Energieaufnahme bei Verfor-
mung,
» hohe akustische und thermische Iso-
lationseigenschaften,
P sehr gute Wirmeverteilung,
P sehr gute Wirmestandfestighkeit,
P gute Dauerfestigkeit,
P hohe Schadenstoleranz,
P cinfache Reparamr,
» und er ist voll wieder verwertbar.




