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£ AU 2011 Nachhaltiges Bauen mit NE-Metallen

BAU 2011, 17. bis 22. Januar, Miinchen

Die BAU prisentiert Architektur,
Materialien und Systeme fiir Industrie-
und Objektbau, Wohnungsbau sowie
Innenausbau. Das Angebot der Messe
ist nach Baustoffen, Produkt- und The-
menbereichen gegliedert — zukunfts-
weisende Themen wie ,Nachhaltiges
Bauen® spielen dabei quer durch alle
Ausstellungsbereiche eine bedeutende

Rolle. Die BAU belegt mit tiber 1.900
Ausstellern aus 43 Landern das gesamte
Geldnde der Messe Miinchen mit allen
17 Hallen und 4 Eingéngen, insgesamt
180.000 m* Bruttoausstellungsfliche.
Ein umfassendes Angebot erwartet
Besucher im Bereich Metalle: Alumi-
nium - Profile, Systeme, Fassaden,
Sonnenschutz, Fenster, Tiiren/Tore/

Metalfoam — Stabilitat vereint Leichtigkeit

Auf der Messe macht Aluminium-
schaum fiir den Gebiudeschutz auf
sich aufmerksam. Beim Aluminium
Foam Sandwich (AFS) der pohltec
metalfoam handelt es sich um ein
flichiges, blechformiges Material aus
einem aufgeschdumten Aluminium-
kern mit zwei Aluminiumdecklagen.
Die Deckschichten sind metallisch mit
der Kernschicht verbunden. Es kon-
nen sowohl ebene als auch komplex
geformte Sandwichstrukturen her-
gestellt werden. Fir die Herstellung
komplex geformter Sandwichstruktu-
ren wird das dreischichtige Ausgangs-
material zuerst umgeformt und dann
anschlieflend dessen mittlere Schicht
aufgeschaumt.
Durch die Einstellung der Parameter
Kerndicke, Kernporositdt und Dicke
der Decklagen ist es maglich, die Mate-
rialkennwerte des AFS-Bauteils anfor-
derungsspezifisch einzustellen.
Im Vergleich zu Bauteilen aus konven-
tionellen Aluminiumblechen ist AFS
bei gleichen Anforderungen an die
Biegefestigkeit der Struktur wesent-
lich leichter. Weitere Vorteile sind die
Energieaufnahme bei Verformung,
akustische und thermische Isolati-
onseigenschaften sowie Schadensto-
leranz.
Bei der Bearbeitung von AFS-Produk-
ten kann auf konventionelle aus der
Blechbearbeitung bekannte Verfahren
zurlickgegriffen werden:
M Fiir 3D-Strukturen: Tiefziehen, Stan-
zen oder Pressen vor dem Aufschiu-
men,
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B Beschnitt sowohl vor als auch nach
dem Aufschiumen: Sagen, Laser-
oder Wasserstrahlschneiden,

B Verpressen von Rindern oder Teil-
regionen des aufgeschdumten Ble-
ches.

AFS lasst sich aufgrund seines metal-

lischen Charakters wie herkémmli-

ches Aluminium verbinden, z.B. in
eine Schweiflkonstruktion integrieren.

Hierbei kommen fiir AFS-Strukturen

Schweiflen (der Deckbleche), Schrau-

ben, Nieten und Kleben in Betracht.

Verfahren fir das Schweiflen von

AFS sind TIG / MIG / Laserschwei-

fen. Es werden dabei jedoch nur die

Decklagen verschweifit. Der Kern

bleibt unberiithrt und dient als eine

Art Schweifivorrichtung. Hierdurch

vermindert sich der Verzug der Bau-

Zargen, Maschinen/Werkzeuge zur
Aluminiumbearbeitung, Kupfer/Halb-
leiter - Photovoltaik, Solarthermie,
Heiztechnik, Klima-/Liiftungstechnik,
Stahl/Edelstahl/Zink/Kupfer - Profi-
le, Systeme, Fassaden, Sonnenschutz,
Tiire/Tore/Zargen, Maschinen/Werk-
zeuge zur Stahlbearbeitung. Informati-
on: www.bau-muenchen.com
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teile erheblich. Die Verbindung Kern /
Decklagen bleibt vollsténdig intakt.
Dasich AFS sich sehr gut warm umfor-
men lasst, ist es auch moglich, kom-
plexe Schmiedeteile ohne Schadigung
des Kerns oder der Verbindung Kern /
Decklage herzustellen. Fiir hochprizi-
se und optisch ansprechende Oberfli-
chen sind Decklagen aus EN AW 5754
zu wihlen. Aufler den konventionellen
Randabdichtungsmethoden, wie Ver-
siegeln mit Kleb- und Dichtstoffen,
Klebebindern etc., bietet AFS die Mog-
lichkeit, den Rand durch das Abfrisen
einer Decklage und des Kerns sowie
dem anschlieflenden Umbérdeln der
verbliebenen Decklage abzudichten.
AFS kann im Randbereich verpresst
werden, ohne dass eine Schiadigung
der Struktur entsteht.

AFS mit verschiedenen Schaum- und Decklagendicken
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